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Wir bewegen WASser!
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schaffen! Dynamik treibt die Welt und die | A
GWE an und nicht zuletzt ist Wasser unsere

Leidenschaft — aber nicht ausschlieBlich!
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>> Vorwort

Sehr geehrte Damen und Herren,

2020ist ein ganz besonderes Jahr: Wirfeiern unser 100-jahriges Firmenjubi-
laum als Kompetenzpartner flir den Brunnenbau. Seit der Griindung im Jahr
1920 ist es unser Bestreben, die Bedirfnisse unserer Kunden und Partner
bestens zu erflillen. Auch wenn ich persénlich die 100 Firmenjahre erst seit
kurzer Zeit mitgestaltet habe, so habe ich schnell erkannt, dass die GWE eins
ganz besonders auszeichnet: Die GWE hat sich mit ihren inzwischen Giber 350
Mitarbeitern immer schnell auf die Veranderungen in der Welt und Wirtschaft
eingestellt und diese zur unternehmerischen Weiterentwicklung genutzt.
So ist die GWE im Laufe der Zeit zu einer internationalen Firmengruppe
gewachsen, die insbesondere fir individuelle Kunden- und Projektanforde-
rungen mit ihrer hohen technischen Kompetenz weltweit passende Lésun-
gen entwickelt.

In den vergangenen 100 Jahren hat das Thema Wasser nicht an Bedeutung
verloren — ganz im Gegenteil: Es wird immer wichtiger! Deshalb wird es auch
in Zukunft unser Anliegen sein, unsere Leidenschaft flir Wasser in unseren
Produkten und Anwendungen auszudricken.

Wir bewegen WASser!

Markus Hollmann
Vorsitzender der GWE Geschaftsfiihrung




Dipl.-Ing. Markus Hollmann
Geschaftsfuhrer (Vorsitzender)

Verantwortungsbereich:
Vertrieb, Technik, Kaufmannische Abteilung
Im Unternehmen seit: 01.04.2018

Das zeichnet GWE aus: Ein kompetenter Partner
fir Brunnenbau und Geothermie.

Ziele mit der GWE: Durch unsere motivierten
Spezialisten finden wir fir unsere Kunden immer
schnell eine qualitativ hochwertige Lésung.

Dipl.-Ing. (FH) Harald Koch
Geschéftsfihrer

Verantwortungsbereich:
Werke und Produktion
Im Unternehmen seit: 01.06.2020

Das zeichnet GWE aus: Hohe Expertise in Pro-
duktion und Technik, um individuelle Kundenan-
forderungen auf der ganzen Welt zuverlassig zu
bedienen.

Ziele mit der GWE: Nutzung des technologischen
Fortschrittes zur stetigen Weiterentwicklung unse-
rer Fertigungs- und Montagewerke.



L >> Unsere Geschoﬁs ﬁuﬁ'

Dipl.-Ing. Christoph Harms
Geschaftsleitungsmitglied

Verantwortungsbereich:
Anwendungstechnik und Produktmanagement
Im Unternehmen seit: 01.08.1993

Das zeichnet GWE aus: Produktvielfalt gepaart
mit hoher Lésungskompetenz.

Ziele mit der GWE: Unseren Kunden mit unseren
Produkten und Serviceangeboten immer ein ver-
|&sslicher Partner sein.

Dipl.-Ing. Ronny Czycholl
Geschéftsleitungsmitglied

Verantwortungsbereich:
Logistik und Arbeitsvorbereitung
Im Unternehmen seit: 01.03.1993

Das zeichnet GWE aus: Individuell auf Kunden-
bedirfnisse abgestimmte Transportkonzepte nach
MaB.

Ziele mit der GWE: Mit dem GWE Team unsere
Auftrage bis hin zur Auslieferung auf der Baustelle
zur vollsten Kundenzufriedenheit abwickeln.



Aus einem einfachen Einzelhandelsgeschéft,
das Herr Boese im Jahr 1920 in Hannover
er6ffnete, erwuchs in den folgenden Jahren
mit der Teilhabe und Ubernahme von Herrn
Nelke die pumpenboese, denn inzwischen
z&hlten auch Pumpen zum Sortiment.

Parallel grindete sich im Jahre 1936 die
Schoénebecker BrunnenFilter (SBF) als
Tochter der Preussag. Schon friih setzte
die Preussag auf eine eigene Produktion
von z. B. Brunnenfiltern, Entwasserungsroh-
ren und Handpumpen. Auch die HAGUSTA
in Renchen zahlte mit der Fertigung von
Stahlprodukten zur Preussag. Nach dem
Zweiten Weltkrieg wurde Peine der neue
Hauptsitz der Firma.




In den 1960er Jahren Ubernahm die wohl

pragendste Person in der 100-jahrigen
Firmengeschichte der pumpenboese das
Ruder: Herr Gerd Nelke. Dieser bau-

te die Geschaftstitigkeiten weiter aus
und stand - inzwischen mit Firmen-
sitz in Burgwedel (Niedersachsen) - in
direktem  Wettbewerb  zur  Preussag.
Mit der deutschen Wiedervereinigung erwarb
pumpenboese die Produktionsstandorte
in Luckau (Brandenburg) und Nordhausen
(Thdringen).

>> RUckblick

Was man sich bis dato nicht vorstellen
konnte, geschah im Jahr 1998. Das Unter-
nehmen pumpenboese nutzte die Gunst der
Stunde und Ubernahm mit der Preussag den
gréBten Wettbewerber. So wurden quasi
Uber Nacht aus beruflichen Wettbewerbern
neue Arbeitskollegen. Die GWE Gruppe war
geboren.



In den Jahren nach der Jahrtausendwende
folgte die Internationalisierung der Unter-
nehmensgruppe. Die GWE expandierte und
grindete Tochtergesellschaften innerhalb Eu-
ropas und dartber hinaus. Internationale Pro-
jekte gewannen immer mehr an Bedeutung.
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Im Jahr 2007 Ubernahm die BAUER AG
(Schrobenhausen, Bayern) die Unterneh-
mensgruppe. Seitdem ist die GWE fester
Bestandteil der BAUER Resources GmbH.
Mit diesem Konzern im Hintergrund hat die
GWE hervorragende Voraussetzungen auch
in der Zukunft ihre hohen technischen Kom-
petenzen weltweit bestmdglich einzusetzen.

Von links: Herr Gerd Nelke (Inhaber der GWE
Gruppe), Herr Prof. Thomas Bauer (Vorstandsvorsit-
zender der BAUER AG), Frau Hiltrud Nelke und Herr
Prof. Dr. Reiner Homrighausen (GWE Geschaftsfuhrer)



Eine Zeitreise. Von den Urspriingen bis heute.

1920

Der Ursprung der GWE
liegt in der Eréffnung
eines Einzelhandels-

geschafts durch Herrn

Boese im Jahre 1920 in

Hannover

1953

Teilhabe und Ubernahme
durch Herrn Nelke.
Inzwischen zéhlten auch
Pumpen zum Sortiment.
Daraus resultierte der
Name pumpenboese

poe

In den 1960er Jahren Gber-
nahm Gerd Nelke das Unter-
nehmen pumpenboese von

seinem Vater und weitete
die Geschaftstatigkeiten von
Burgwedel maBgeblich aus

1989

Erwerb der Produktions-
statten in Luckau
(Brandenburg) und

Nordhausen (Thiringen)
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1936

Produktion von Stahl-
produkten und Speziali-
taten wie HAGULIT® und

gummierten Rohre bei

HAGUSTA in Renchen

Grindung der Schénebecker
BrunnenFilter (SBF) als
100%ige Tochter der Preussag

PREUSSAG

®)
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Stetige Produkterweiterungen:

— Produktion von
PVC-Brunnenfiltern und
Handpumpen

— Deponie-Entwésserungs-
und Entgasungsrohre

O

PVC-Produktion mit der

ersten vollautomatischen

Fertigungsstatte der SBF
in Peine




>> Chronik

1998

pumpenboese und

Grindung
PREUSSAG Wasser & G WE@ der auslandischen G WE@ G WE@

BUDAFILTER FRANCE

pumpenboese

Rohrtechnik schlieBen SBF-HAGUSTA

years

Tochtergesellschaften,

GWE

PR e TS Internationalisierung,
AT Erweiterung des  [RCALA @ GWE @
Projektgeschafts PoL-BUD TUBOMIN
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2007 100 Jahre
GWE

GWE Gruppe wird von
der BAUER AG Uber-
nommen und ist seit-
dem Teil der BAUER

Resources GmbH

BAUER | Group
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Komplettanbieter fiir den = .
Brunnenbau - als Entwickler, - 1 G WE

Hersteller und Dienstleister!
GERMAN WATER

and ENERGY GROUP

Ganzheitliche System-
I6sungen — aus Tradition
maBgeschneidert!

Leidenschaft und Kompetenz
fur das beste Ergebnis.
Weltweit!

GWE Hauptsitz Peine
Verwaltung, Vertrieb,
Anwendungstechnik,
Zentrallogistik




>> Hauptsitz Peine

Nach dem Zweiten Weltkrieg wurde
Peine Sitz der Schonebecker Brunnen-
Filter (SBF) als Tochter der Preussag.
Begonnen mit einem kleinen Team und
bescheidenen Verhaltnissen wuchs der
Standort im Laufe der Jahre mit neuen
Fertigungs- und Verwaltungsgebduden
zum zentralen Ort des Geschehens.

In den 70er bis hinein in die 90er Jahre
pragte die kontinuierliche Produkt- und
Fertigungserweiterung den Standort,
was 1970 zur ersten vollautomatischen
Fertigung von PVC-Filter- und -Vollwand-
rohren mittels Extrusion flihrte. Beson-
ders die Pumpentechnik mit eigenem
kalibriertem Prifstand und die Entwick-
lung der Handpumpensysteme zeich-
neten den GWE-Standort Peine in den
Folgejahren aus.

Neben der Verwaltung und dem Vertrieb
wurde besonders die technische Kompe-
tenz stets weitererhéht. Heute gehértzum
Service-Portfolio am Standort Peine
neben der Beratung auch das haus-
eigene Spulungslabor und das GWE
Technikum zur Produktentwicklung und
-optimierung. Als Hauptsitz und zent-
raler Standort werden in Peine dartiber
hinaus alle Auftrdge und Projekte welt-
weit gesteuert, die Arbeitsvorbereitung
und Zentrallogistik stimmen die Produk-
tionen aller Werke zielgerichtet ab.



Individuelle Sonderanfertigungen
fur Projekte weltweit!
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Edelstahlprodukte in héchster
Qualitat und mit maximaler
technischer Kompetenz gefertigt.

GWE Nordhausen
Schwerpunkt:
Stahl und Edelstanl
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>> Standort Nordhausen

Das GWE-Werk in Nordhausen hat eine
lange Tradition, die sogar bis ins Jahr
1858 zurlckreicht. Die Gebrider Hein-
rich und Gustav Anger betrieben dort ihr
Brunnenbaugeschéft.

Seit der Wiedervereinigung 1989 war
es Teil von pumpenboese und wurde
durch gezielte Optimierungen und mit
schrittweisen Investitionen in den Ma-
schinenpark und die Infrastruktur zum
Kompetenzzentrum flr Stahl- und Edel-
stahlprodukte ausgebaut.

So kam es auch, dass in Nordhausen
im Jahre 1998 der erste GWE-Edelstahl-
Wickeldrahtfilter gefertigt wurde. Die
hierfir notwendige Maschinentechnik
wurde durch das Team der GWE maB-
geblich mitentwickelt. Noch heute ist
dies das wichtigste Produkt im Brunnen-
bau und wird inzwischen bis zu einem
Durchmesser DN 1200 gefertigt.

Nicht nur das Edelstahl-Brunnenausbau-
material in all seinen Varianten wird in
Nordhausen entwickelt und gefertigt,
sondern auch die Brunnenausrlstun-
gen, wie vollausgestattete Brunnen-
hduser und -schachte. Dartber hinaus
werden in der werkseigenen Beizerei die
Produkte weiterverarbeitet und veredelt.



Moderne Extrusionsanlagen
und E-SchweiBtechnik fir
optimale Produktqualitat.

Mit Effizienz und hoher Kunden-
orientierung zu innovativen
L&sungen.

GWE Luckau
Schwerpunkt:

PVC und PE



..- e e

th%kll

Wiy 5

>> Standort Luckau

Kurz nach der Wiedervereinigung tber-
nahm pumpenboese die Firma VEB
Klinker- und Ziegelwerke GroBraschen,
die bis dahin Kiesklebefilter fir den
Braunkohlebergbau herstellte. Neben
der Kiesklebefilterfertigung konn-
ten im Jahr 1992 zwei weitere PEHD-
Extruder inkl. Weiterverarbeitung in
Betrieb genommen werden. Durch die
Erweiterung der Produktionskapazitaten
in PVC-Extrusionsanlagen und Gewinde-/
Schlitzmaschinen entwickelte sich der
Standort zum Kunststoff-Kompetenz-
zentrum der GWE. Nach wie vor wird
der gréBte Teil aller Brunnen mit PVC-
Material ausgebaut, so dass dem Stand-
ort innerhalb der Unternehmensgruppe
eine besondere Wichtigkeit zukommt.

Das Werk verfigt mit seinen modernen
Elekro-SchweiBanlagen Uber eine aus-
gezeichnete Expertise in der Fertigung
von PE-Produkten. Somit erfolgt auch die
Entwicklung und Produktion der Verteiler-
technik und Sondensysteme in Luckau.

Auch in Zukunft wird der Standort Luckau
in innovative Kapazitatserweiterungen
investieren, um den Markt mit fachlicher
Kompetenz und Qualitdt bedienen zu
kdnnen.



HAGULIT® und HAGUTHERM®
fir besonders anspruchsvolle
Anwendungen.

Aus Tradition mit Leidenschaft
fur die beste Kundenlésung.
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GWE Renchen
e Schwerpunkt:
— Stahl und GWE-Spezialprodukte




>> Standort Renchen

Im Jahre 1936 wurde in Renchen das
Stahlwerk HAGUSTA gegriindet. Bei der
SBF-HAGUSTA (Tochter der Preussag)
wurden traditionell verschiedene Mate-
rialien fir den Brunnenbau verarbeitet.
Neben glasfaserverstarktem Kunststoff
wurde insbesondere Stahl in unter-
schiedlichen Veredelungsstufen einge-
setzt. Die Fertigung von Schlitzbriicken-
fitern fir Grundwasserabsenkungen
war einer der Produktionsschwerpunk-
te. Daruber hinaus sind besonders die
gummierten Stahlronre HAGUTHERM®
— zum Einsatz in der Tiefengeothermie —
eine Spezialitat des Werkes in Renchen.

Die Herstellung unserer HAGULIT®-Pro-
dukte erfolgt in einem patentierten HeiB-
beschichtungsverfahren.Die Epoxidharz-
beschichtung bietet einen maximalen
Korrosionsschutz, so dass das HAGULIT®
bei besonders hohen Anforderungen an
das Material zum Einsatz kommt.

Im Rahmen der Zusammenflihrung der
Edelstahl verarbeitenden Standorte Ren-
chen und Nordhausen wurde in 2018 der
stahlverarbeitende Betriebsteil in Ren-
chen geschlossen. Der neben der Pro-
duktion pragende autarke Betriebsteil
der Beizerei wurde erhalten und bedient
weiterhin die Nachfrage nach gebeizten
Edelstahlprodukten.



Als die GWE Gruppe 2008
einen strategischen Partner in
Mittel-Osteuropa suchte, nahm
sie Kontakt zum fuhrenden Pro-
duzenten von PVC-Brunnenbau-
materialien der Region auf. 2009
wurde daraufhin Budafilter von
der GWE Ubernommen. Durch
die kontinuierliche Erweiterung
der Produktionskapazitaten und
die Modernisierung des Extru-
derparks hat die Betriebstatte
Mezéfalva ihre Position auf dem
heimischen Markt verstarkt und
auch innerhalb der Firmengrup-
pe einen hohen Stellenwert ein-
genommen. Budafilter besitzt
bedeutende Partnerbeziehungen
auf dem ungarischen und den
benachbarten Markten. Dartber
hinaus erfolgt auch die Entwick-
lung und Produktion des PVC-
Wickeldrahtfilters bei Budafilter,
der fir die GWE ein Alleinstel-
lungsmerkmal in der Branche
darstellt.

GWE Budafilter
Schwerpunkt:

PVC und PE
Geschéftsfihrer: Zsolt Simon
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Die Historie des GWE Pol-Bud-
Standortes reicht mittlerweile
Uber 40 Jahre zurlick. Seit Mit-
te des Jahres 1999 werden in
dem Produktionswerk in tédz,
unter Verwendung effizienter
Fertigungstechnologien, Rohre
und Brunnenfilter, sowie Stahl-
produkte fir den Bau von Tief-
brunnen hergestellt. Zudem wer-
den  Stahl-Schlitzbriickenfilter
und Edelstahlpumpenrohre mit
EcoConnect-Verbindung gefer-
tigt.Die kontinuierliche Weiter-
entwicklung des Unternehmens
und Investitionen in Maschinen
haben in den letzten Jahren die
Herstellung von GFK-Filtern mit
Kiesbelag ermdéglicht.
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GWE Pol-Bud

Schwerpunkt:

Stahl und Spezialitdten
Geschaftsfiihrer: Witold Rajpold




Im Zuge der Expansion der GWE
wurde auch der Vertrieb nach
Frankreich immer wichtiger. Da-
her griindete man im Jahr 2012
die GWE France. So konnte
direkt aus Frankreich die dortige
Nachfrage nach Brunnenaus-
baumaterial bedient werden.
Um schnell auf den franzdsi-
schen Markt und die Kunden-
winsche reagieren zu kénnen,
entwickelte sich schon bald vor
Ort ein umfangreiches Lager und
eine Produktion zur Weiterverar-
beitung der Produkte.

Die GWE France arbeitet eng mit
allen européischen Werken der
GWE Gruppe sowie internatio-
nalen Partnern und Lieferanten
zusammen. GWE France hat sich
auf dem franzdsischen Markt
etabliert. Insbesondere fir die
oberflachennahe und auch tiefe
Geothermie ist GWE France ne-
ben dem Kerngeschéft des Brun-
nenausbaumaterials aus PVC
und Stahl anerkannt und gefragt.

GWE France

Schwerpunkt:

PVC und PE

Geschéftsfuhrer: Wilfried Dumas




ImJahr1999wurdein Santiagode
Chile von der GWE der Standort
von Tubomin Gbernommen. Das
Augenmerk lag zum damaligen
Zeitpunkt auf der Produktion
von Giltern, welche insbeson-
dere fir die Bergbauindustrie
bereitgestellt wurden. Seither
hat sich Tubomin zur gréBten
und modernsten Produktions-
statte in der Region entwickelt.
Heute produziert Tubomin Brun-
nenausbaumaterial in hoéchster
Qualitat, welches in mehr als
zehn Lander Lateinamerikas
exportiert wird. Zu den herge-
stellten Produkten zdhlen unter
anderem das PVC-Brunnen-
ausbaumaterial und der Stahl-
Wickeldrahtfilter. Speziell die
Produktion des Wickeldrahtfilters
hat einen hohen Stellenwert, da
dieser eine hohe Exportquote
aufweist. Fir 2021 ist in Chile
zudem der Start der Produk-
tion von Schlitzbrlickenfiltern in
Planung.

GWE Tubomin

Schwerpunkt:

Stahl und PVC

Geschaéftsflihrer: Ignacio Wahr R.




Kundenorientierte
Serviceleistungen und
persénliche Verfligbarkeit -
auch direkt vor Ort!
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In ihrer 100-jahrigen Firmengeschichte hat die
GWE zahlreiche Produkte fiir und mit dem Brun-
nenbau entwickelt, die innerhalb der Branche
nachweislich anerkannt sind und maBgeblich
zur Weiterentwicklung des Brunnenbaus bei-
getragen haben. Noch heute sind Produkte wie
HAGULIT®, SBF Norip® oder NORESTA® nach
wie vor stark gefragte Brunnenausbaumaterialien,
die in der ganzen Welt verbaut werden.

Auch in der Pumpentechnik und der Geothermie
hat das Unternehmen mit seiner hohen techni-
schen Kompetenz eine ausgezeichnete Expertise
entwickelt und viele maBgeschneiderte Kunden-
I6sungen erarbeitet.
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Bewéhrte und
intelligente L6sungen
sowie individuelle
Sonderausfihrungen
in allen Produkt-
bereichen

RRERTEIL I

Service-Starke

mit hochster
Lésungs- und
Technikkompetenz



SBF Norip®

Das Norip®-Rohr wurde speziell flr den
Grundwassermessstellenbau  entwickelt
und bietet mit seiner daflir gefertigten
Gewinde-Doppelmuffe dauerhaft dichte
Rohrverbindungen.

>> Produkte und Anwendungen

NORESTA®

Die prazisionsgearbeiteten Dichtflachen
garantieren diesem Brunnenrohr bis zur
Dimension DN 400 eine dichte Verbindung
gegenlber Innen- und AuBendruck. Ein
weiterer Vorteil liegt in dem schnellen und
werkzeuglosen Einbau durch ein zugfestes
Steckmuffensystem.



PVC- und Edelstahl-Wickeldrahtfilter
Dies ist der Premiumfilter im Brunnenbau,
da auch erhéhte Wasserbedarfe und fein-
sandige Geologien kein Problem darstel-
len. Je nach Anforderung stellt GWE den
Wickeldrahtfilter in PVC (bis DN 300) und
Edelstahl (bis DN 1200) her.

HAGULIT®

Die beschichteten Stahlrohre bieten einen
maximalen Korrosionsschutz, sind chlorid-
bestandig und besonders resistent gegen
aggressive Wasser, so dass diese Produkte
insbesondere bei starken Umwelteinfllissen
Anwendung finden.



GWE Pumpentechnik

GWE Dbietet bei den Unterwasser-
pumpen ein umfassendes Sortiment
fir eine anforderungsgerechte und
sichere  Wasserversorgung.  Hocheffi-
ziente Systemlésungen, Smart-Pump-
Technologie und modernste Steuerungs-
technik werden individuell konfiguriert.

>> Produkte und Anwendungen

GWE aquasolar

Das verlassliche Hybrid-System mit
Solar- und Handbetrieb ist hervor-
ragend flr die dorfliche Wasserver-
sorgung und die landwirtschaftliche
Bewésserung in besonders trockenen
Regionen Afrikas und auf der ganzen Welt
geeignet.



Geothermie-Verteilertechnik

Mittels moderner PE-SchweiBtechnik wer-
den bei GWE individuelle Verteilerlésungen
in unterschiedlichsten Dimensionen ange-
boten. Von der kompakten FixBox zur An-
bindung von Geothermiesystemen an Ein-
familienhauser Uber Kompaktschachte bis
hin zu befahrbaren Betonverteilerschach-
ten werden vielfaltige Ausflhrungen be-
darfsgerecht konfiguriert und gefertigt.

Sondensysteme

GWE-Erdwarmesonden werden nach den
héchsten Qualitéatsstandards gefertigt und
komplett konfektioniert. Je nach Bauvor-
haben stehen unterschiedliche geother-
mische Systemlésungen zu Verfligung.
Unsere perfekt aufeinander abgestimmten
und eigengefertigten Komponenten ge-
wabhrleisten eine optimale Ausnutzung der
zur Verfligung stehenden Ressourcen.



Brunnenhéuser und -schachte

GWE fertigt hochwertige Brunnenhauser
und -schachte nach dem Baukastenprin-
zip. Aber auch individuelle Lésungen aus
Beton und PE werden mit entsprechender
GWE-Edelstahlausriistung auf Wunsch
schllisselfertig bis in die Baugrube ge-
liefert.

>> Produkte und Anwendungen

Engineering und Services

Neben der individuellen Brunnenausbau-
planung und der Produktion von Sonder-
ausflihrungen bietet GWE eine einzigartige
Fllle an Serviceleistungen wie zum Bei-
spiel den Pumpen- und Spllungsservice
bis hin zur professionellen Unterstiitzung
vor Ort.



Die GWE hat in ihrer Firmengeschichte _
mehrere Zehntausend Brunnenbau- und ‘
Geothermie-Projekte erfolgreich realisiert. : {

Die Herausforderungen liegen dabei im-
mer in den individuellen Anforderungen
eines Projektes.

Neben technischen Produktvoraus-
setzungen kénnen auch die Geologie,
Umwelteinflisse und die o6rtlichen Rah-
menbedingungen jedes Projekt zu einem
ganz besonderen machen.



>> Projekte

HAGUTHERM® zur geothermischen Nutzung in Paris (1970er - heute)
Seit den 1970er Jahren hat die HAGUSTA in Renchen regelméBig ihr Spezialprodukt HAGUTHERM®

fir einen Auftraggeber aus Frankreich gefertigt. Insgesamt wurden bis heute mehrere tausend
Meter der gummierten Stahlrohre zur geothermischen Nutzung im Pariser Becken verbaut.



Hand- und Solarpumpen Projekte Afrika (1984 - heute)
Die ersten Handpumpen wurden 1984 in den Sudan verkauft. Bis heute sind Uber 37.000

Pumpensysteme dazugekommen. In Zusammenarbeit mit verschiedenen gemeinnitzigen
Organisationen wurde so insbesondere die dorfliche Wasserversorgung in vielen ariden Regionen

Afrikas nachhaltig verbessert.



Great-Man-Made-River-Projekt, Libyen (1995 - 1998)

Dieses einzigartige Trinkwasser-Pipeline-GroBprojekt umfasste ca. 500 Brunnen (jeweils 300
bis 500 m Tiefe) mit dem Ziel, Wasser von der Sahara in aride Klstenregionen zu trans-
portieren. GWE lieferte hierzu das Brunnenausbaumaterial und erstmals den Edelstahl-
Wickeldrahtfilter sowie die Pumpensteigrohre. Zudem wurde der Einbau durch GWE-Fachpersonal
vor Ort begleitet.

>> Projekte




Erweiterung der Wasserversorgung von Las Vegas, USA (2016 — 2019)

Aufgrund der extremen Trockenheit der letzten Jahre in Las Vegas und des damit einhergehenden
fallenden Wasserpegels im Lake Mead (versorgt ca. 40 Mio. Einwohner) wurde eine zusétzliche
Niedrigwasserpumpstation notwendig. GWE entwickelte (mittels FEM-Modellierung), fertigte und
lieferte fUr die insgesamt 32 Pumpstationen die Edelstahl-Steigrohre (DN 800) und Brunnenkdpfe
(2 800 mm).



Hochwasserschutzprojekte (seit 2019)

Der Hochwasserschutz nimmt seit einigen Jahren auch im Brunnenbau eine immer wichtigere
Rolle ein. Insbesondere entlang groBer Flusslaufe wie z. B. am Oberrhein und an der Donau sind
verschiedene HochwasserschutzmaBnahmen notwendig. GWE entwickelt speziell abgestimmte
Brunnensysteme in zum Teil groBten Dimensionen (Edelstahl-Wickeldrahtfilter DN 1200), um das
steigende Grundwasser bei auftretendem Hochwasser gezielt absenken zu kénnen.

>> Projekte
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Die GWE blickt als filhrender Hersteller und
Entwickler im Brunnenbau aus vielerlei Hinsicht
positiv in die Zukunft. Denn aus der Vergangen-
heit wissen wir, dass besonders die hohe tech-
nische Kompetenz unserer Mitarbeiter gepaart
mit der Leidenschaft zum Thema Wasser in der
Branche hohe Anerkennung findet. Aus diesen
Griinden wird die GWE auch nicht nachlassen,
stetig weiter erfolgreiche Lésungen gemeinsam
mit Ilhnen als unsere Kunden und Partner zu
entwickeln.

Dartber hinaus ist auch im Brunnenbau die
Digitalisierung in Form von ,,Smart Pumps* und
der Vernetzung von Brunnenanlagen ein zentra-
les Thema der Zukunft. Herausforderungen wie
der Hochwasserschutz, Urbanisierung, hoch-
effiziente Pumpentechnologie und Entsorgung
von Bohrspilungen sind die Aufgaben, die die
Branche weiter bewegen.




>> Ausblick

Danke an alle Kunden,
Partner und Wegbegieiter!
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